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PatentansprOche 


I. Aufschnittmaschine fQr Lebensmittel in kreiszy- 
lindrischer Form, insbes. fOr Wurst, mit cincr 
Schnittstflrkecinstelleinrichtung, einem hin- und 
herbewegbaren Schnittgutwagen, einem elektro- 
magnetisch angctricbcnen Kreismesser, cincm Ab- 
lcgetisch fOr das gcschnittcne Gut sowie mit cincr 
FOhlcrcinrichtung zur FcststcIIung dcr Quer- 
schnittsabmessung des Schnittgutes, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur annahernden Gewichtsbe- 
stimmung des geschnittenen Gutes cin elektrischer 
Gcber (8) mit der Schnittst&rkeeinstelleinrichtung 
vcrbunden ist und daB der FOhlcrcinrichtung (5, 6, 
7) und dcm Gcbcr (8) ein Rcchncr mit zwei Multi- 
plizicrstufcn (9, 10) nachgeschaliet ist, von dcncn 
die erste zur Multiplikation der durchmesserabh&n- 
gigen Schnittgutftache 


mit der Schnittstflrke (h) dient und die zwcite das 
Ergebnis der ersten MuUiplizierstufe (9) mit cincm 
das spezifische Gcwicht des Schnittgutes verkGr- 
pernden Faktor multipliziert wobei an den Aus- 
gang des Rechners ein Additionsspeicher (13) und 
eine digitale Anzeigeeinrichtung (14) angeschlos- 
sen sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekcnn- 
zeichnet daB die Fahlereinrichtung eine MeBcin- 
richtung (6. 7) fOr den Verschiebungswcg dcs 
Schnittgutwagens (11) enthalt, die von einem in den 
elektrischen Stromkreis des Kxeismesserantriebs- 
motors (4) geschalteten, auf Stromanderungen an- 
sprechenden FOhler (5) einschaltbar ist 

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fflhlcreinrichtung eine MeBein- 
richtung fOr den Vcrschiebungsweg dcs Schnittgut- 
wagens (1 1) enthalt die von einem auf Drehzahlftn- 
derungen des Kreismesserantriebsmotors (4) an- 
sprechenden FOhler einschaltbar ist 

4. Maschine nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB an der zweiten Multi- 
plizierstufe (10) ein Speichcr (12) mit fOr verschie- 
dene Durchmcsserbcrciche charakteristischcn, 
festgelegten spezifischcn Gcwichtsfaktorcn ange- 
schlossen ist aus dcm in Abhftngigkeit von dem 
ermittelten Durchmesserwert ein Gewichtsfaktor 
abrufbar ist 

5. Aufschnittmaschine nach eh* v der AnsprOche 
1 _4, dadurch gekennzeichnet ot. -sr das spezifi- 
sche Ger/icht dcs Schnittgutes verkOrpernde Fak- 
tor voreinstcllbar ist 


Beschreibung 


Die Erflndung bctrlfft eine Auftchnlttmatchlne fOr 
Lebensmlttel In kreiszylindrlscher Form, Insbesondcre 
fOr Wurst gemftB dem Oberbcgriff des Patentanspru- 
ches 1. 

In den Lcbcnsmittelgeschftftcn crfolgt das Aufschnei- 
dcn von Wurst Kftse u. dgL sowie das Wiegen in zwei 
getrennten Arbcitsvorgftngen auf getrcnnten Voirich- 
tungen. Modcrne automatischc Aufschneidemaschjnen. 
konnen mittels ciner Ablegeeinrichtung bereits eincn 
kompletten Aufschnitt Obcr die gesamte Flache einer 
rechteckigen Ablegeplatte odcr auf einem Rundteller 


auflegen. Elektronische Rechenwaagen ermttgltchen 
nicht nur eine Gewichtsanzeige, sondern rechncn den 
Preis auf Grund dcs cingegebenen Kilopreises aus. 
Die Praxis hat gezeigt daB jede dieser Maschinen fQr 

5 sich bereits eine hohe Perfektion erretcht hat daB aber 
der wiederholte Arbeits- und Zeitaufwand durch das 
Aufschneiden auf der Aufschneidemaschine, Kontrollie- 
ren des Gewichtes zwischendurch, weiteres Aufschnei- 
den, neuerliche Gewichtskontrollc nicht beseitigt wcr* 

10 den kann* Es muB namlich bei jeder Gewichtskontrollc 
das Pergamentpapier mit dem Schnittgut von dcr Auf- 
schneidemaschine abgenommen, auf die Waage aufge- 
Icgt und sodann wiedcr auf den Ablegetisch der Auf- 
schneidemaschine zum weiteren Schneidevorgang zu- 

13 rOckgelegt werden. Nur geschulte Verkttufer kftnnen 
das Gewicht auf Grund der Menge einigermaBen genau 
bestimmen, sofern es tich urn oft wiederkehrende GrO- 
Bcnordnungcn wie z. B. "10 dag" handclt Durch die Ge- 
wichtskontrollc zwischendurch wird insbesonderc bei 

20 der automatischen Herstellung eines Aufschnittes die 
Ordnung und somit das Ablegebitd des Aufschnittes 
zerstdrt 

Aus der gattungsbildenden DE-OS 24 47 834 ist eine 
Vorrichtung bekannt die eine Schneidemaschinc mit 
25 Vorschubeinrichtung sowie eine angeschlossene Ver- 
packungsstation umfaBt Es sollen Portionspackungen. 
insbesondcre von Speck, mit annflhernd gleichem Gc- 
wicht hergestellt werden. Infolge der unterschiedlichen 
Querschnittsabmessungen dcr Speckseiten variicrt die 
30 Scheibenzahl in weiten Grenzen. Urn gleiohe Scheiben- 
zahl bei ann&hernd gleichem Portionsgewicht zu erhal- 
ten, wird mittels einer Fahlereinrichtung die Quer- 
schnittsabmessung des Schnittgutes festgestellt und da- 
nach die Vorschubgeschwindigkeit der Vorschubein- 
35 richtung. die die Scheibendicke bestimmt eingestellt Ei- 
ne Ermittlung des Schcibengewichtes oder dcs Gesamt- 
gewichtes erfolgt nicht 

Aufgabe dcr Erfindung ist es. eine Einrichtung unmit- 
telbar auf der Auf schneidemaschinc zu schaffen, die das 
40 Umlegen des Schnittgutes zur Zwischenkontrolle des 
Gewichtes erspart Dies wird bei ciner Aufschneidcma- 
schine gemttB Patentanspnich 1 errckrht Obcr den 
Durchmesser, die Schnittstarkc und das spezifisc' e Ge- 
wicht wird das StOckgewicht ermittelt wobei jeweils die 
45 Gesamtsumme der StOckgewichte fOr das Totalgcwicht 
gcbildet wird Das errechnete Gewicht kommt dem tat- 
sachlichen Gewicht das am Ende des Schnittvorganges 
zur Prcisbcstimmung auf der Waage ermittelt wird, sehr 
nahe. Dcr Kontrollvorgang zwischendurch auf dcr 
50 Waage kann cntfallen. Fin Abschatzen des Gewichtes. 
wie es heute Oblich ist ist auf diese Wetsc nicht mchr 
erforderlich, so daB auch Hilfskrafte fOr die Tatigkeit 
des gewichtskorrckten Aufschneidens herangezogen 
werden kOnnen. 
55 Die Fahlereinrichtung kann als mechanischer. den 
Durchmesser unmittelbar abustende Hebeieinrichtung. 
insbesondcre als Teil der Einspanneinrichtung fQr das 
ungetchnltiene Out auf dem Schnlttgutwagen. autg cbil- 
det seln. Eine technisch Interessanterc Lftsung erglbt 
60 sich jedoch dadurch, daB die Fahlereinrichtung eine 
MeBeinrichtung fQr den Verschiebungswcg des Schnitt- 
gutwagens enthalt die von einem in den elektrischen 
Stromkreis des Kreismesserantriebsmotors geschalte- 
ten, auf Stromanderungen ansprechenden FOhler etn- 
as schaltbar ist Als Alternative dazu kann auch vorgese- 
hen sein, daB die Fahlereinrichtung eine MeBeinrich- 
tung fOr den Vcrschiebungsweg des Schnittgutwagens 
enthfllt die von einem auf Drehzahlandcrungen des 
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Mcsserantriebes ansprechenden FOhler einschaltbar in. 
SelbsiverstSndlich ist die Exakthcit des ermittelten Ge- 
wichtcs von dcr Genauiekeit des spezifischen Gewich- 
tes abhangig. FOr reine Uberschlagsbestimmungen. die 
aber bereits ein brauchbares Resultat liefern, genOgt ein 5 
Mittelwe. t for alle Wurstsorten. Far genauere Bestim- 
mung kann eventuell Uber ein Tastenfeld die Wurstsorte 
eingetippt werden. worauf das dieser Sorte entspre- 
chende exakte spezifische Gewicht aus einem Speicher 
abgerufen und der weiteren Rechnung zugrundegelegt io 
wird Wenn man davon ausgeht daB die einschiagigen 
Wurstsorten charakteristischen Durchmesser aufwei- 
sen. laOt sich auch aus dem Durchmesser das spezifische 
Wurstgewicht ermitteln. Dies kann dadurch erfolgen, 
daO an der zweiten Multiplizierstufe ein Speicher mit is 
fur verschiedene Durchmesserbereiche charakteristi- 
schen, festgelegten spezifischen Gewichtsfaktoren an- 
geschlossen ist, aus dem in Abhangigkeit von dem ermit- 
telten Durchmesserwert ein Gewichtsfaktor abrufbar 

ist a 20 

Ein AusfOhrungsbeispiel des Erfmdungsgegenstandes 
ist in der Zeichnung dargestellt Die Figur zeigt ein 
Blockschaltbild der erfindungsgemaBen Aufschneide- 
maschine. 

Auf dem Schnittgutwagen 1 ist eine Stange Wurst 2 25 
angeordnet Der Schnittgutwagen 1 ist gegen eine rotie- 
rende Messerscheibe 3, die von einem Motor 4 angetrie- 
ben wird, schlittenartig bewegbar. Im elektrirchen 
Stromkreis des Motors 4 liegt ein Stromsensor 5, der auf 
Anderungen des Leerlaufstromes anspricht Der Leer- 30 
laufstrom ftndert sich immer dann, wenn der Motor be- 
lastet wird, also die Wurst 2 beim Schneidevorgang die 
Messerscheibe 3 abbremst. 

Mit dem Schnittgutwagen 1 ist ein Schleifer 6 fest 
verbunden. der sich langs einer Widerstandsbahn 7 be- J5 
wegt. Diesem Schleifer wird Ober eine elektrische Zu- 
fuhrung dann ein Signal (Impute) mit einem festen Sp*n- 
nungswert zugelejtet, wenn der Sensor 5 eine Abwei- 
chung vom Nennstrom feststellt Das Signal (Spannung 
oder Strom) gelangt auf den Widerstand 7, auf dem *> 
infolge des Schleifers eine gewisse, dem Durchmesser 
dcr Wurst proportionale Spannung abfallt Dieses Si- 
gnal, sowie ein von der Schnittstarkeeinstellung 8 kom- 
mendes, die Schnittstarke reprasentierendes Signal wird 
ciner Multiplizierstufe zugefuhrt Das Produkt ergibt 45 
somit das Wurstvolumen. 

Der Multiplizierstufe 9 ist eine weitere Multiplizier- 
stufe 10 nachgeschaltet, in der die Multiplikation mit 
dem spezifischen Gewicht erfolgt. Dieser Faktor ist ent- 
weder fest eingestellt, kann nach Wunsch Qber die Ta- so 
sten 11 eingetastet werden oder wird in Abhangigkeit 
vom ermittelten Wu rstdu rchm esse r aus einem Speicher 
12 abgerufen. Am Ausgang der Multiplizierstufe 10 liegt 
nun ein Signal das dem Wurstgewicht der Spalte ent- 
spricht. In einer Addiereinrichtung 13 erfolgt jeweils die 55 
Summenbildung. Die einzelnen Produkte aus der Multi- 
plizierstufe 10 werden somit in der Einrichtung 13 auf- 
addiert. Der Addiereinrichtung 13 ist eine Anzeigeein- 
heit 14 nachgeschaltet, auf welcher das Gewicht des auf 
der Ablegeplatte abgelegten Schnittgutes ersichtlich ist go 
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